


\\ Sada profilovych fréz na dvere DV1 05 Okna \ Dvefe

POUZITI

uréeno k frézovani profild a kontraprofilll na dvefe s vytvofenim pfiznané spary
ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

meékkého i tvrdé dievo

PRACOVNI PODMINKY

profilace n:4.500-8.000 ot/min
¢epovani n: 4.000-5.000 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

HW pajené platky, HW vymeénné bfitové desti¢ky (VBD)
provedeni Z2

nastroje jsou upnuty na pouzdrech

stavitelnost pomoci distan¢nich krouzkd

D mm BO mm Z Pozice ID No.
156 40/30 2 1
150 40/30 4+2 2
156 40/30 2 3 33101
320 40/30 2 4
320 40/30 2 5
Sada distan¢nich krouzkl 260/30 — 7/3/2/1/0,5/2x0,2/0,1 mm
Upinaci pouzdra 240/30 mm
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05 Okna \ Dvere Sada profilovych fréz na dvefe DV2//

POUZITI

uréeno k frézovani profild a kontraprofilll na dvefe s vytvofenim pfiznané spary

PROFIL 1 ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

meékkeé i tvrdé drevo, lepené dievo s kombinaci MDF

PRACOVNIi PODMINKY

n: 4.000-8.500 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

HW vymeénné britové desticky VBD

provedeni Z2

moznost zhotovit 3 profily pouze vymeénou bfitové desticky
stavitelnost pomoci distancnich krouzkd

PROFIL 2
©

|
|
R2.5 L7

PROFIL 3
R4 D mm BO mm Z Pozice ID No.
167 30/40 2 1 2348130031
160 30/40 4+2 2 2348130032
167 30/40 2 3 2348130033
160 30/40 2 4 2348130034
_ 160 30/40 2 5 2348130035
R L @» 160 30/40 2+2 6 2348130036
La‘ 15 | 167 30/40 2 7 2348130037
] 141 30/40 2+2 8 2348130038
| \
i 6 L Néhradni dily Pozice ID No.
7> - VBD 22x28,2x2 PROFIL 1 1 2348130031
- VBD 22x28,8x2 PROFIL 2 1 23481300312
= VBD 22x28,8x2 PROFIL 3 1 23481300313
‘ b ‘ VBD 7,5x12x1,5 2 1200712150
5 Res VBD 22x22x2 2 2102222200
] VBD 22x28,8x2 PROFIL 1 3 23481300331
} VBD 22x28,8x2 PROFIL 2 3 23481300332
§ <\ VBD 22x28,8x2 PROFIL 3 3 23481300333
N § | VBD 28x28x2 PROFIL 1 4 23481300341
2 | VBD 28x28x2 PROFIL 2 4 23481300342
B8O} VBD 28x28x2 PROFIL 3 4 23481300343
VBD 28x28x2 PROFIL 1 5 23481300351
b VBD 28x28x2 PROFIL 2 5 23481300352
| VBD 28x28x2 PROFIL 3 5 23481300353
VBD 18x18x2,5 6 3401818250
o VBD 14x14x1,2 6 2201414120
VBD 27x33,4x2 PROFIL 1 7 23481300371
5 VBD 27x33,4x2 PROFIL 2 7 23481300372
s VBD 27x33,4x2 PROFIL 3 7 23481300373
VBD 30x8x1,5 8 4103008150
o = VBD 26x15x7,5-R2,5-P 8 261125
T SROUB M6x1 TX25 1/3/4/5/7/8 710057
| SROUB M6x1 TX20 8 710070
SROUB M4x0,5 TX10 6 710077
MATICE M4x0,5 H1,6 6 710082
MATICE M4x0,5 H22 6 710084
KLIC TX10 710220
‘ KLIC TX20 710240
| KLIC TX25 710245
‘M
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\\ Sada profilovych fréz na dvefe DV3 05 Okna \ Dvefe

POUZITI

uréeno k frézovani profild a kontraprofilli na dvefe a ndbytkova dvitka
bez pfiznané spary
ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

meékkeé i tvrdé drevo, lepené drevo s kombinaci MDF, sparovka

PRACOVNI PODMINKY

profilace n:5.000-8.500 ot/min
¢epovani n: 4.000-5.000 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

6.5

HW péjené platky

provedeni Z2

© nastroje jsou upnuty na pouzdrech
stavitelnost pomoci distan¢nich krouzkd

18-29
4

3.5

Zéakladni sada 4 dilG

D mm BO mm Z Pozice ID No.
154 30 2 1
150 30 4+2 2
331040
154 30 2 3
128 30 2 4
Sada distanénich krouzkt ©60/30 — 3/2/1/0,5/2x0,2/2x0,1 mm

Rozsifeni sady

~ D mm BO mm z Pozice ID No.
3 150 30 4 5 33153
DI 154 30 2 6 33163
> 320 30 3 8 33183
° 290 30 3 9 33193

22-32.5

36-48
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05 Okna \ Dvefe Sada profilovych fréz na dvefe DV4 //

POUZITI

uréeno k frézovani profild a kontraprofilll na dvefe s vytvofenim pfiznané spary
ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

Z4Kladni sada meékkeé i tvrdé drevo, lepené dievo s kombinaci MDF

PRACOVNI PODMINKY

profilace n:4.500-7.500 ot/min
¢epovani n: 4.000-5.000 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

Rozsifena sada
HW vymeénné bfitové desticky
provedeni Z2

nastroje jsou upnuty na pouzdrech
stavitelnost pomoci distancnich krouzkd

37-44

Zakladni sada 5 dilt
)
3 D mm BO mm z Pozice ID No.
N 174 30 2 1P
o 0
o 174 30 2 1L
S 170 30 4+2 2 331041
o
. 320 30 24242 4P
320 30 2+2+2 4L
25, 15 (& Rozsiteni sady
o ‘ D mm BO mm z Pozice ID No.
3 169 30 2 3 331043
3 § 290 30 2+2+2 5 331045
N
(2]
o I
o
- L) Nahradni dily Pozice ID No.
R14.5
L o= VBD20x267x2 1P 3300411
@" VBD 20x26,7x2 1L 3300412
5 ' VBD75x12x1,5 2 1200712150
XZZX.
7 VBD 22x22x2 2/4P/4L/5 2102222200
. B VBD 20x26,7x2 3 330043
":"J /// / N M VBD 20x22x2 ap 33004411
31 . /////////////////////////////% | VBD 20x19,2x2 ap 33004421
m_ //‘ - | VBD 20x22x2 aL 33004412
s > il
=1 = I_"_"_ ‘ VBD 20x19,2x2 aL 33004422
- - VBD 20x12x1,5 5 1102012151
BO
. |50 VBD 15x20x7,3-R2 5 3401520730
5 R2 | SROUB M6x0,5 TX20 2/4P/4L/5 710065
s ﬁggﬁ 1 SROUB M6x1TX25 1P/IL/3/4P/4L/5 710058
B I KLE TX20 710240
o s ‘ KLIC TX25 710245
2 N AR
. T |
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\\ Fréza na oblozky
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\\ Fréza na oblozky CNC
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05 Okna \ Dvere

POUZITI

k vyrobé dvernich oblozek s falcem na tésnéni 14 mm a 12 mm
ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

mékkého i tvrdé drevo, MDF, DTD

PRACOVNI PODMINKY

n: 5.000-8.500 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

HW vyménné britové desticky (VBD) Z2
néstroj je prizplisoben pro vyrobu spojeni obloZek vyskovym piestavenim na stroji
vymeénou profilového platku Ize zhotovit 14 mm a 12 mm falc na tésnéni

D mm SB mm BO mm Z ID No.
140 75.5 30/40 2 49104
Néhradni britové desticky ID No.
P1  35x29x2 649111
P2 40x29%x2 —12mm 649121
P3 40x29x2 — 14mm 649141
P4 32x15x4 649131
POUZITI

k vyrobé dvefnich oblozek s falcem na tésnéni 14 mm a 12 mm
strojni posuv MEC

OBRABENY MATERIAL

mékkého i tvrdé drevo, MDF, DTD

PRACOVNI PODMINKY

n: 5.000-9.500 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

HW vymeénné britové desticky (VBD) Z2

néstroj je pfizplisoben pro vyrobu spojeni obloZek vyskovym piestavenim na stroji
vymeénou profilového platku Ize zhotovit 14 mm a 12 mm falc na tésnéni
nastroje osazeny na trnu HSK 63 F, sadu Ize rozdélit na dva samostatné trny

D mm SB mm BO mm z ID No.

41 75.5 30 2 49105

Néhradni britové desticky ID No.
P1  35x25x2 4910511
P2 40x25x2 —12mm 4910521
P3 40x25x2 —14mm 4910522
P4 44x18x4 239836
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05 Okna \ Dvere Sada fréz na dverni falc 15 mm //

POUZITI

Urceno k vyrobe dvefniho falce 15 mm
strojni posuv MEC

OBRABENY MATERIAL

meékkeé i tvrdé drevo, sparovka, masivni dfevo v kombinaci s MDF

PRACOVNI PODMINKY

Nyax: 8.000 ot/min

max *

TECHNICKE PARAMETRY

HW vymeénné britové desticky VBD

provedeni Z2+2

ocelovy nosi¢ nastroje

Ize pouzit pro levé i pravé otacky

variabilita venkovniho zaobleni R2/R2,5/R3/45°

LH N
D mm BO mm Z ID No.
& 166 40/30 2+2 33105
gt

g 1= B1.5
dlg 1 Néhradni dily Pozice ID No.
- i i VBD 30x8x1,5 1 14050
S | VBD 26x15x7,5-R2-L 1 261020
erd VBD 22x22x2,5-R1,5 1 R603M
] / 50 VBD 26x15x7,5-R2-P 2 261120
VBD 30x15x2 2 331052
NUL. 0125 SROUB M6x1-18 TX25 112 710057
| D SROUB M6x1-20 TX20 112 710070
SROUB M5x0,8 TX20 1 710064
KLIC TX20 710240
KLIC TX25 710245

Mozné varianty zaobleni

Néhradni britové desticky Pozice ID No.

VBD 26x15x7,5-R2,5-P 2 261125
VBD 26x15x7,5-R3-P 2 261130
VBD 26x15x7,5-45°-P 2 262145
VBD 26x15x7,5-R2,5-L 1 261025
VBD 26x15x7,5-R3-L 1 261030
VBD 26x15x7,5-45°-L 1 262045
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\\ Fréza na vyplné dveri
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05 Okna \ Dvere

POUZITI

k frézovani vyplini
ru¢ni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

meékké drevo i tvrdé drevo

PRACOVNI PODMINKY

Nyay s 6.000 ot/min

max *

TECHNICKE PARAMETRY

HS britové desticky k podélnému frézovani mékkého dreva
HW k podélnému i pficnému frézovani vyplini z tvrdého dreva
a k pficnému frézovani mékkého dreva

Profil D mm SB mm BO mm Z ID No. HS ID No. HW
1 200 20 30/40 2+2 48001 48101
2 200 20 30/40 242 48002 48102
3 200 20 30/40 2+2 48003 48103




05 Okna \ Dvere
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Fréza na vyplné dveri s VBD //

POUZITI

k podélnému i pficnému frézovani vyplini do dveff
ru¢ni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

meékké drevo i tvrdé drevo

PRACOVNI PODMINKY

Nyay s 6.000 ot/min

max *

TECHNICKE PARAMETRY

HW vyménné britové desticky
télo nastroje ocel
tvar a smér otdceni podle pozadavku zdkaznika

Profil D mm SB mm BO mm z ID No.

1 200 20 30/40 2+2 48201

2 200 20 30/40 2+2 48202

3 200 20 30/40 2+2 48203
Néhradni dily Pozice ID No.
VBD 70x18x2 1 48201
VBD 15x19x2 1 482012
VBD 70x18x2 2 482021
VBD 15x19x2 2 482022
VBD 70x18x2 3 482031
VBD 15x19x2 3 482032
SROUB M6x1-20 TX20 710058
KLIC TX25 710245
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\\ Fréza na kovaci drazku 05 Okna \ Dvefe

POUZITI

ur¢eno k frézovani kovaci drazky do oken a dveff
ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL

tvrdé i mékké drevo

PRACOVNI PODMINKY

Npax - 4.000-7.500 ot/min

max *

TECHNICKE PARAMETRY

HW vymeénna bfitova desticka (VBD) Z4+2+2
ocelovy nosic

D
. 9.6 25
— D mm SB mm BO mm z n ot/min ID No.
180 16,3 30/40 4+2+2  4.000-7.500 13300
m !
) N q Nahradni dily Pouziti ID No.
7 I VBD 14x14x2 Mékké a tvrdé dievo 2101414200

BO VBD 15,9x20x2 13300.P

-— SROUB M5x8,5 TX20 710064

SROUB M6x20 TX25 710058

KLIC TX20 710240

KLIC TX25 710245
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05 Okna \ Dvere

NL

D

[ S S

Spirdlova fréza na dverni zamky //

POUZITI

frézovani neprlichozich otvord a dlabli na dverni zamky ve finalni kvalité
opracovani

strojni posuv MEC

pro CNC obrabéci centra a horni frézky

OBRABENY MATERIAL

mekké i tvrdé drevo, MDF

PRACOVNI PODMINKY

Noax: 24.000 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

HW monolitni fréza
provedeni Z3
pozitivni Uhel spiraly
dlouha pracovni ¢ast

D mm L1 mm NL mm L mm S mm z ID No.
14 25 125 175 14x50 3 101143175
16 25 125 175 16x50 3 101163175

max. H

7



\\ Spirdlovy vrtak - prlichozi/neprlichozi 05 Okna \ Dvere

POUZITI

pro vrtani hlubokych prichozich dér/neprichozich dér
PRUCHOZI NEPRUCHOZI ru¢ni posuv MAN

LH OBRABENY MATERIAL

mékké dfevo i tvrdé dfevo
materidl pro vyrobu oken a dvefi

RH b RH

S

PRACOVNIi PODMINKY

n: 3.000-9.000 ot/min

TECHNICKE PARAMETRY

30

HW monolitni spirélovy vrtak

extra dlouhy

dvojita spirdlova drazka pro plynuly odvod tfisek

stfedici hrot umoznuje vrtani pod Ghlem

provedeni Z2 — prlichozi spirdlovy vrtak

Z2/\V2 se stredicim hrotem a krajnimi pfedfezy — neprlichozi spirdlovy vrtak

—— 434

Spiralovy vrtak - prachozi
D mm NL mm L mm S mm DRI ID No.
8 90 130 10x30 RH 102080130

10 120 160 10x30 RH 102100160
12 120 160 12x30 RH 102120160

Spiralovy vrtak - neprtichozi
D mm NL mm L mm L1 mm S mm DRI ID No.
RH 103080130

NL

8 90 125 130 10x30
LH 103081130
RH 103100130
10 90 124,5 130 10x30
LH 103101130
RH 103120130
12 90 124 130 12x30
LH 103121130

)
%
N

FEESSESSSSSOS
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05 Okna \ Dvere

Nastrojové sady na okna a dvere//

Néastroje a nastrojové sady na okna a dvere vyrabime
ve vysoké kvalité na nejmodernéjsSich CNC technologiich.
Rezné bfitové desti¢ky maji dlouhou Zivotnost a svou feznou
geometrii dosahujivysoké kvality opracovani. Material feznych
desti¢ek je pfimo uréen na obrdbéni masivnich lepenych
materidl(. Naslednd vyména VBD je pfesna jak v radidlnim
tak i v axidlnim sméru a dosahuje vysoké presnosti obvodové
a bocni hazivosti. Jednotlivé sady jsou presné sefizeny a
vyvézeny na vysoky stupen presnosti s minimalni zbytkovou
nevyvahou.

Nastrojové sady na eurookna//

POUZITI

nastrojové sady jsou uréeny k vyrobé oken
nastroje vyrabime na stroje — spodni frézky, vicestranné frézky,
okennf a dvefni centra a CNC obrdbéci stroje

OBRABENY MATERIAL

lepené hranoly z mékkého i tvrdého dreva

TECHNICKE PARAMETRY

sady vyrdbime v provedeni: pajené nebo s vyménnymi bfitovymi destickami
feznd geometrie platkd je pfizplsobena pro kvalitni opracovani profilli

— axidlni thel cela

jednotlivé profily jsou slozeny z nékolika fréz a ty jsou sefizeny na upinacich
pouzdrech nebo upinacich pro CNC obréabéci centra, které dodrzuji nulovou linii
vys$koveé i primérové

zdkladni sadou Ize zhotovit jednokfidlé a dvoukfidlé okno, okenni listu,
kontraprofil vnitfniho kfidla a opracovani venkovniho rdmu

sady Ize modifikovat a rozsifovat o dal$i frézovaci sady ( kontraprofil rdmd,
protibéh vnéjsiho kiidla, nastroje na kombinované spojeni otviravého

a pevného kfidla...)

PRACOVNIi PODMINKY

pracovni podminky jsou uvedeny na jednotlivych nastrojovych sadach
(max. provozni otacky a doporuceny posuv)

S NASTROJI ZAKAZNIK OBDRZ|

podrobny technicky navod

usporadani nastrojd na stroji se zamérenim sefizovacich pozic pro dany stroj
rozmérové fezy jednotlivych profilt v méfitku 1:1 ve forméatu pdf, dwg, dxf
detailni rozkresleni jednotlivych sad v méfitku 1:1

v provedeni VBD — podrobny rozpis nahradnich feznych platk( véetné
identifikacnich &isel

podrobny rozpis pouzitych Sroubkd

ZAKAZNICKA PODPORA

poskytujeme technické poradenstvi v oblasti technologie vyroby
rozmeroveé a profilové usporadani

spolupracujeme s vyrobci a dodavateli obrabécich strojl

Jjednotlivé kroky konzultujeme s dodavateli okenniho pfislusenstvi
(kovani, tésneni, Alu-oplasténi...)

pruzné reagujeme na nejmodernéjsi trendy v dané oblasti, o kterych
informujeme naSe zakazniky

na nastroje poskytujeme plny zaru¢nf i pozarucni servis
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\\ Nastrojové sady na eurookna — IV78, IV92 05 Okna\ Dvere

74

Varianta EUROOKNA - V78 Varianta EUROOKNA - V92
osazena dvousklem-fez A—A osazena trojsklem-fez A-A

mozna varianta

fez B-B
varianta |

fez B-B
varianta Il

O R1.5




05 Okna\ Dvere Nastrojové sady na eurookna — 1V78, IV92 //

Varianta EUROOKNA - V92
exter. a inter. zarovnani kfidla s ramem
varianta se skrytym kovanim

Varianta EUROOKNA - [V78-1V92
s celodfevénym zakrytim v rustik. tvaru

Varianta EUROOKNA - V78
rustikalni tvar ur¢eny do pamatkovych lokalit
bez Al doplriki

/ \ fez A-A fez B-B

75



\\ Nastrojové sady na eurookna — V78, IV92 drevo/Alu 05 Okna\ Dvere

POUZITI

nastrojové sady jsou uréeny k vyrobé oken pro nasledné Alu oplasténi
nastroje vyrabime na spodni a vicestranné frézky, okenni a dverni centra
a CNC obrabéci stroje

OBRABENY MATERIAL

lepené hranoly z mékkého i tvrdého dreva

TECHNICKE PARAMETRY

sady vyrdbime s vymeénnymi britovymi desti¢ckami

feznd geometrie platkl je prizplsobena pro kvalitni opracovani profildi

— axidlni thel Cela

jednotlivé profily jsou slozeny z nékolika fréz a ty jsou sefizeny na upinacich
pouzdrech nebo upinacich na CNC, které dodrzuji nulovou linii vyskove i
pramérové

ZAKAZNICKA PODPORA

poskytujeme technické poradenstvi v oblasti technologie vyroby,
rozmérového a profilového usporadani
spolupracujeme s vyrobci a dodavateli obrabécich stroji
Jjednotlivé kroky konzultujeme s dodavateli okenniho pfislusenstvi
(Alu-oplasténi, kovani, tésnént...)
pruzné reagujeme na nejmodernéjsi trendy v dané oblasti,
o kterych informujeme nase zakazniky
na nastroje poskytujeme plny zaruéni i pozarucni servis

varianta 1 varianta 2
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05 Okna \ Dvefe

Priklad

Schéma rohového centra na okna a nasledné rozlozeni

nastrojovych sad na jednotlivé hridele //
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\\ Schéma rohového centra na okna a nasledné rozlozeni 05 Okna\ Dvere

nastrojovych sad na jednotlivé hridele

Néastrojové osazeni HSK63F upinacl

gﬂ”ﬂ@ﬂ
ﬂ%ic[% gﬂ”&@ﬂ_ L_L

I

I

Néstrojové osazeni HSK63F upinacd na systém opracovani pevného / otviravého zaskleni - ,FALZWECHSEL®
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05 Okna\ Dvere Nastrojové sady na vyrobu kastlovych oken //

POUZITI

nastrojové sady jsou urceny k vyrobé oken pro pamatkové chranéné budovy
nastroje vyrabime na spodni frézky a vicestranné frézky, okenni
a dvefni centra a CNC obrabéci stroje

OBRABENY MATERIAL

mekkeé itvrdé drevo
lepené hranoly z mékkého i tvrdého dreva

ZAKAZNICKA PODPORA

poskytujeme technické poradenstvi v oblasti technologie vyroby, rozmérového
a profilového usporadani

spolupracujeme s architekty a s NPU

tvorba vlastni dokumentace na zékladé fyzického vzorku okna

poskytujeme kompletni dokumentaci v digitdlni podobé pro dalsi zpracovani a
schvalovaci procesy

na nastroje poskytujeme plny zaruc¢ni i pozaruc¢ni servis

<

AN

e
<

PAMATKOVY

B é USTAV

@ S QQ NARODN(
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05 Okna \ Dvere

\\ Nastrojové sady na vyrobu kastlovych oken
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05 Okna \ Dvefe

Nastrojové sady na jednofalcové vchodové dvere //

>

POUZITI

nastrojové sady jsou uréeny k vyrobé vchodovych dveff
v jednofalcovém provedeni

ZAKAZNICKA PODPORA

>

fez B-B

poskytujeme technické poradenstvi v oblasti technologie vyroby,
rozmérového a profilového usporadani

spolupracujeme s vyrobci a dodavateli obrabécich strojl

jednotlivé kroky konzultujeme s dodavateli dvefniho pfislusenstvi
(kovani, tésneni ...)

pruzné reagujeme na nejmodernéjsi trendy v dané oblasti,

o kterych informujeme nase zakazniky

na nastroje poskytujeme plny zaruc¢ni i pozarucni servis

jednostranné
‘ zalistovani

2l oboustranné
zali§tovani
1 1

[Gal==
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\\ Nastrojové sady na dvoufalcové vchodové dvere 05 Okna \ Dvere

POUZITI

nastrojové sady jsou uréeny k vyrobé vchodovych dveff
ve dvoufalcovém provedeni

nastroje vyrabime na spodni a vicestranné frézky,
okennf a dvefni centra a CNC obrabéci stroje

OBRABENY MATERIAL

lepené hranoly z mékkého i tvrdého dreva

TECHNICKE PARAMETRY

sady vyrdbime s pdjenymi platky i s VBD (vyménné britové desticky)

feznd geometrie platkd je pfizplsobena pro kvalitni opracovani profill

— axidlni thel cela

jednotlivé profily jsou slozeny z nékolika fréz a ty jsou sefizeny na upinacich
pouzdrech nebo upinacich na CNC, které dodrzuji nulovou linii vyskové

i primérové

fez A-A
78-92

varianty ramové ‘
A naléhavky z exteriéru ‘ ‘ ‘ ‘

—
N
=

jednostranné
zalistovani

>
(=

S~ oboustranné
zalistovani
T T
fez B-B L
(S=2zr=
NSy
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05 Okna \ Dvere Nastrojové sady na dvoufalcové—zarovnané vchodové dvere //

POUZITI

nastrojové sady jsou uréeny k vyrobé vchodovych dvefi ve dvoufalcovém
provedeni kde je kfidlo dvefi z interiérové i exteriérové strany zarovnané s
ramem

OBRABENY MATERIAL

lepené hranoly z mékkého i tvrdého dreva

TECHNICKE PARAMETRY

fez B-B

sady vyrabime s pajenymi platky i s VBD (vymeénné brfitové desticky)

fezna geometrie platkd je pfizplsobena pro kvalitni opracovani profildi

— axialni thel cela

Jjednotlivé profily jsou slozeny z nekolika fréz a ty jsou sefizeny na upinacich
pouzdrech nebo upinacich na CNC, které dodrzuji nulovou linii vyskové

i priméroveé

fez A-A

78-92

[/

jednostranné
zalistovani

oboustranné
zalistovani

zapusténé
skryté kovani

83



\\ Frézy na posuvné dvere - HS-PORTAL 05 Okna \ Dvefe

POUZITI

\ / k frézovani vodicich drazek a zdmkd u posuvnych dveff HS-PORTAL
uré¢eno na spodni a vicestranné frézky
>< ruéni posuv MAN

OBRABENY MATERIAL
A / N\AfeA

B meékkého i tvrdé drevo

PRACOVNI PODMINKY

5 n: 4.000-7.000 ot/min
Vi1 4-8 m/min
‘ D .
\ 29 8(3) TECHNICKE PARAMETRY
‘ — I—!W vy/mén.né bfitové desticky (VBD) Z2
Q télo nastroje — ocel
Jjednotlivé nastroje jsou sestaveny na upinacim pouzdru
ol % 1: ‘ volitelny pramér upnuti 30 mm, 40 mm — nutno uvést pfi objednani
w7 rLgl
N
. Frézovaci sada - 3 dily
= r}/ T D mm BO mm Z Pozice ID No.
W ‘N 200 30/40 2 1-4 217215094
57 Jednotlivé néstroje
D mm B mm BO mm Z Pozice ID No.
7 13 50 2+2+2 1 2172150941
200 22 50 2+2+2 2 2172150942
7 13 50 2+2+2 3 2172150943
ﬁ 148 425 50 2+2+2 4 2172150944
Néhradni dily Pozice ID No.
VBD 14x14x2 1,3 2201414200
VBD 22x22x2 2 2102222200
VBD 21,6x8x1,5 2,4 2172150942P
W VBD 12,5x17,6x2 1 2172150941P
— VBD 12,5x17,6x2 3 2172150943P
VBD 24,7x8x15 4 4202408150
S . NOZIK 35,2x15x3 1 139833
= | NOZIK 35,2x15x3 3 139834
SROUB M5x8,5 TX20 1,2,3 710064
7B SROUB M6x10 TX20 1,3 710066
% SROUB M6x20 TX20 12,3 710058
g KLIC TX20 710240
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