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S VICE NEZ CTVRTSTOLETIM ZKUSENOSTI JE FIR-
MA VYDONA LIDREM VE VYVOJI NASTROJU A INTEGROVANYCH
SYSTEMU PRO VYROBU PLASTOVYCH OKEN. NASiM ZAKLADNIM
POSLANIM JE UPEVNOVAT SPOLUPRACI S PREDNIMI VYROB-
Cl PLASTOVYCH PROFILU A TECHNOLOGICKYMI INOVATORY V
TOMTO ODVETVI. TATO UZKA SYMBIOZA UMOZNUJE SPOJIT TE-
ORETICKE ZNALOSTI S PRAKTICKYMI ZKUSENOSTMI, COZ NAM
POSKYTUJE SCHOPNOST RYCHLE A PRECIZNE REAGOVAT NA
SPECIFICKE POZADAVKY NASICH ZAKAZNIKU.

V NASEM PORTFOLIU FREZOVACICH NASTROJU PREDSTAVUJE-
ME INOVATIVNI RESENi ZAMERENA ZEJMENA NA PROCESY FRE-
ZOVANI SLOUPKU A DOKONCOVANI ROHOVYCH SPOJU KRIDEL
A RAMU. NA ZAKLADE INOVACNICH TRENDU V OBLASTI PROFI-
LOVYCH SYSTEMU S KOMPOZITNIMI MATERIALY JSME VYVINU-
LI NASTROJE VYBAVENE DIAMANTOVYMI PLATKY (DP), KTERE
PLNE USPOKOJi VYSSi NAROKY NA ODOLNOST, PRECIZNOST
REZU A DLOUHOU ZIVOTNOST NASTROJE.

KOMPLETN{ PORTFOLIO NASICH PRODUKTU ZAHRNUJE SPECIA-
LIZOVANE PRISLUSENSTVi PRO KAZDY KROK V TECHNOLOGIC-
KEM PROCESU VYROBY PLASTOVYCH OKEN — OD SPECIFICKYCH
PRILOZEK PRO SVAROVANI, PRES ADAPTERY PRO ZKRACOVANI
LIST, AZ PO ZARIZEN{ PRO REZAN{ PROFILU. PRI VYROBE TECHTO
KOMPONENT POUZIVAME PECLIVE VYBRANE HLINIKOVE SLITINY,
DOPLNENE POVRCHOVOU UPRAVOU, KTERA ZARUCUJE VYNI-
KAJICI ODOLNOST PROTI OPOTREBENI, DLOUHOU ZIVOTNOST A
OPTIMALIZACI NAKLADU VYROBNIHO PROCESU.

JSME HRDI NA NAS INTERNi TYM ODBORNIKU V OBLASTI KON-
STRUKCE A VYVOJE, KTERY JE PLNE VYBAVEN K RESENI UNIKAT-
NICH A SPECIFICKYCH POZADAVKU NASICH ZAKAZNIKU. POKUD
MATE JAKEKOLI OTAZKY, NEBO POTREBUJETE DALSI INFORMA-
CE, NEVAHEJTE NAS KONTAKTOVAT.

JSME TU PRO VAS.
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SADA FREZ NA KONTRAPROFIL SLOUPKU

PouziTi

uréeno k vyrobé kontraprofild rdmovych a kiidlovych sloupkd

OBRABENY MATERIAL

plastové profily, plastové profily s koextrudovanou kompozitni vystuhou

PRACOVNIi PODMINKY

ur¢eno na klasické frézovaci stroje k vyrobé sloupkti z PVC a Aluminium, CNC
frézovaci centra

TECHNICKE PARAMETRY

HW-péjené bfitové desti¢ky,provedeni Z6-Z12 v pfipadé kompozitni vyztuhy
néstroje osazené,

DP-péjenou bfitovou destickou 26-212

N4éstroje jsou doddvané v sadé a Ize je osadit na rychloupinaci pouzdra popf.
HSK63F upinaci trny

Zarucuji vysokou tvarovou a obvodovou presnost véetné vyvazeni

Rozmérové a nastrojové usporadani pro dany plastovy /
hlinikovy profil a obrdbéci stroj na vyzadani (viz poptav-
kovy formuldr).




POPTAVKOVY FORMULAR SLOUPKOVYCH FREZ

ZAKAZNIK:

ADRESA:

KONTAKTNI OSOBA:

v

VYDONA

SHARP & PRECISE

TEL.:
E-MAIL:

STROJ: UPINACI @ HRIDELE: d= [mm]
TYP: UPINACI @ NASTROJE: BO = [mm]
ROK VYROBY: NULOVY @ NASTROJE: D= [mm]
VYROBNI CisLO: MAXIMALNI @ NASTROJE: d _= [mm]
DELTIIE IFeRACE MAXIMALNI UPINACI DELKA HRIDELE: H = [mm]
RED. POUZDRO: Oavo One @d/@D/L: [mm]
RED. POUZDRO S LIMCEM: D ANO D NE Qd/@D/L: [mm]
RYCHLOUPINACI POUZDRO: D ANO D NE @d/@D/L: [mm]

D nul

D max

N
AR

DOPLNUJICI INFORMACE:

PROFILOVY SYSTEM

CisLO PROFILU

KOMENTAR:

VYPRACOVAL:

www.vydona.cz
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SADA FREZ NA ZACISTENI ROHOVYCH SVARU

PouziTi

uréeno k zacisténi rohovych svard
u rdm0 a kiidel plastovych oken

OBRABENY MATERIAL

plastové profily

PRACOVNIi PODMINKY

uréeno na zacistovaci frézovaci stroje
CNC zacistovaci stroje

TECHNICKE PARAMETRY

HW-péjené britové desticky, provedeni Z4-Z26
Nastroje jsou dodavané v sadé a lze je osadit na rychloupinaci pouzdra
Zarucuji vysokou tvarovou a obvodovou presnost, véetné vyvazeni

Rozmérové a nédstrojové usporddani pro dany plasto-
vy profil a obrédbéci stroj na vyzadani (viz poptavkovy
formulér).
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POPTAVKOVY FORMULAR ZACISTOVACICH FREZ

ZAKAZNIK:

ADRESA:

KONTAKTNI OSOBA:

v

VYDONA

SHARP & PRECISE

TEL.:
E-MAIL:
STROJ: UPINACI @ HRIDELE: d= [mm]
TYP: UPINACI @ NASTROUJE: BO = [mm]
ROK VYROBY: NULOVY @ NASTROJE: D..= [mm]
VYROBNI CiSLO: MAXIMALNI @ NASTROJE: d = [mm]
DOLNUJICH INFORMACE: MAXIMALNI UPINACI DELKA HRIDELE: H = [mm]
PROFIL S TESNENIM: OJano [JNe
DRAZKA NA PERO: O avo [JNe
RED. POUZDRO: Oao One  @d/@DL [mm]
RED. POUZDRO S LIMCEM: D ANO D NE Qd/DD/L: [mm]
RYCHLOUPINACI POUZDRO: D ANO D NE @d/@D/L: [mm]
Pokladka profilu:
et e
[ L [
=yn O
V2227277777227
=d
O = O
V7727722277777 7077770000 70000 07027
DOPLNUJICI INFORMACE:
PROFILOVY SYSTEM CisLO PROFILU KOMENTAR:
1.
3.
o =
VYPRACOVAL: LJ VYMAZAT Tisk
9 www.vydona.cz
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PRILOZKY NA SVAROVANI PLASTOVYCH PROFILU //

PouziTi

svarovani rdm0 a kidel plastovych oken
svarovani Stulpovych kfidel

PRACOVNi PODMINKY

pro automatické svarovaci stroje
1hlavé / 2 hlavé / 4 hlavé

TECHNICKE PARAMETRY

pfilozky jsou vyrobeny z vysoce kvalitni hlinikové slitiny s povrchovou Upravou
opatieny upinacimi bajonety a sefizovacimi dorazy
varianta s tésnénim i bez tésnéni

Rozmérové usporadani pro dany plastovy profil a svareci
stroj na vyzadani (viz poptavkovy formular).

L1
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POPTAVKOVY FORMULAR ZACISTOVACICH FREZ

ZAKAZNIK:

ADRESA:

KONTAKTNI OSOBA:

v

VYDONA

SHARP & PRECISE

TEL.:
E-MAIL:
STROJ: PrROFIL s TEsNENiM: ] ANo [ NE
TYP: ROZMER 1: [mm]
ROK VYROBY: ROZMER 2: [mm]
VYROBNI CiSLO: ROZMER 3: [mm]
1-hlavé 2-hlava R |
10 \ Y |<— 1 —>|
— .
4-hlava \ ?
D D D m o
] | *
POKLADKA KRIDLA: POKLADKA RAMU:
— ]

= |

O

V7772222722277 2222720027722

O

= ]

—i(]

O

2777277277727 7002200200220 200222

DOPLNUJICI INFORMACE:

PROFILOVY SYSTEM

CisLO PROFILU

KOMENTAR:

VYPRACOVAL:

l

o — B
LI VYMAZAT

TisK

www.vydona.cz



HORN{ ULOZENI LISTY S HORNIM PRITLAKEM

PR

SPODNI ULOZEN/ LISTY SE SPODNIM PRITLAKEM

PRILOZKY NA KRACENI ZASKLIVACICH LIST

PouziTi

pfesné ustaveni zasklivaci liSty ve stroji

PRACOVNIi PODMINKY

pro automatické zakracovaci stroje na listy

TECHNICKE PARAMETRY

pfilozky jsou vyrobeny z vysoce kvalitni hlinikové slitiny s povrchovou Gpravou

s vy$Si odolnosti proti otéru, naméhavé plochy ocelové opatfeny upinacimi
bajonety a sefizovacimi dorazy varianta s hornim i se spodnim ulozenim listy

Rozmérové usporadani pro danné zasklivaci listy a
zakracovaci pilu na vyzadani (viz poptavkovy formulér)

HORN{ ULOZENI LISTY SE SPODNIM A BOCNIM
PRITLAKEM

1 _ ]

/= —m




POPTAVKOVY FORMULAR PRILOZEK NA LISTY

ZAKAZNIK:
ADRESA: -,
KONTAKTNI OSOBA: v Y D o N A
TEL: SHARP & PRECISE
E-MAIL:
STROU: smerRezu Pity: [ ze prebu [] ze zabu
TYpP: ROZMER 1: [mm]
ROK VYROBY: ROZMER 2: [mm]
VYROBNI CiSLO: ROZMER 3: [mm]

SPODNI UPINANI

rLi1 4—] !: 3 =I HORNI UPINANI

BOCNI PRITLAK

DOPLNUJICI INFORMACE (NACRT PRILOZKY - DULEZITA INFORMACE JSOU MONTAZNI OTVORY NA SROUBY A KOLIKY,
VYSKA NULOVEHO BODU (2), ROZTEC LIST...):

PROFILOVY SYSTEM CisLO PROFILU KOMENTAR:

™ =]
VYPRACOVAL: LJ VYMAZAT Tisk

13 www.vydona.cz



PRISLUSENSTVI

PouziTi

pfislusenstvi k frézovacim nastrojim

TECHNICKE PARAMETRY

rychloupinaci pouzdra
redukéni pouzdra
distan¢ni krouzky
upinaci bajonety

Upinaci a redukéni pouzdra dodavame na stroje,
znacek: Rotox, Elumatec, Urban, Schirmer, Aluma,
Haffner, Schiiring, Pertici, Kaban Wegoma. Blizsi
informace na vyzadani

D/BO/Dr/Ds - s dirami bez drazky

Sb
(mm] 50/30/40/6x7 60/30/45/6x7 60/32/47/6x7 65/35/50/6x7 70/40/55/6x7

| Lr j_[ | 0,1 495001 496001 496201 496501 497001
& L 0,2 495002 496002 496202 496502 497002
Al | %
| | 0,3 495003 496003 496203 496503 497003
| 0,5 495005 496005 496205 496505 497005
1 495010 496010 496210 496510 497010
| i . .
i Sb D/BO - bez drazky a der
MM} 50/30/40/6x7 60/30/45/6x7 60/32/47/6x7 65/35/50/6x7 70/40/55/6x7
"*" 3,0 495030 496030 496230 496530 497030
| 50 495050 496050 496250 496550 497050
7 1 8,0 495080 496080 496280 496580 497080
% 10 495100 496100 496300 496600 497100
15 495150 496150 496350 496650 497150
20 49520 496200 496400 496700 497200
éD
oDr » ; » )
®»BO D/BO/SD - s drazkou be dér D/BO/Dr/Ds/SD - s drédzkou a dirami

Sb
4
/®/ \ [mm] 45/32/8 60/32/47/6x7/8

+ P Nl o/ 494501 496201DR
¢Ds \L / 02 494502 496202DR

7 03 - 496203DR
SD SB
0,5 494505 496205DR

1 - 496210DR

14
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