Specialni nastroje
pro obrabéni kovu
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Vice nez patnact let vyrdbime, proddvame a servisujeme néastroje a specialni
néstrojové systémy na drevo, plast a kov.

Vedle vyroby standardnich néstrojd vyvijime a vyrabime zejména néstroje
specidlni podle konkrétnich potfeb zakaznikd. Tém kromé vyrobk
poskytujeme komplex souvisejicich sluzeb jako jsou ostfeni, opravy, Upravy a
repase jak nastroju nasich, tak jinych vyrobcd.

Jsme pfesvédceni, ze na cesté k preciznimu vyrobku je potfeba splnit

nékolik podminek: vybirat nejkvalitn&jsi materidly, pouzivat Spickova vyrobni,
kontrolni a zkusebni zafizeni a napIno vyuzivat zkusenosti a potenciélu nasich
zaméstnancd.

Zazemi vlastniho vyrobniho zavodu, profesiondlni pfistup a ndpady dotazené z
papiru do vyroby jsou tim, co nasi zékaznici oceriuji nejvice. My viak vime, ze
ddlezité je jesté néco: vyvoj specidlniho néstroje je proces vyzadujici tésnou
spolupraci a velkou ddvéru.

Dékujeme Vam za ni.



\\ HW ZAHLUBNIK S VNITRNIM CHLAZENIM 01 HW péjené nastroje

-

POUZITI

Sdruzeny néstroj pro vykonné frézovani osazenych ploch

OBRABENY MATERIAL

Slitiny hliniku
Ocel

TECHNICKE PARAMETRY

|
I:

|

|

o
.

|
I

N :

' $50 ©

7
/
80

2160

3 brity zahlubnik

HW péjené brity

Upinaci ¢ast SK40 DIN 69871
Povlakovany ALOX Sn?




01 HW pajené nastroje
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HW ZAHLUBNIK S VNITRNIM CHLAZENIM //

POUZITI

Naéstroj s délenymi bfity pro vykonné frézovani osazenych otvord

OBRABENY MATERIAL

Slitiny hliniku
Ocel

TECHNICKE PARAMETRY

3 brity zahlubnik

HW péjené brity

Upinaci ¢ast 32 h6 DIN 1835
Povlakovany ALOX Sn?




\\ HW ZAHLUBNIK S VNITRNIM CHLAZENIM

01 HW pajené nastroje

POUZITI

Extra dlouhé provedeni pro frézovani osazenych ploch

OBRABENY MATERIAL

Slitiny hliniku
Ocel

TECHNICKE PARAMETRY
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3 brity zahlubnik

HW péjené brity

Upinaci ¢ast 25 h6 DIN 1835
Povlakovany ALOX Sn?



01 HW péjené nastroje HW ZAHLUBNIK S VNITRNIM CHLAZENIM //

POUZITI

Extra dlouhé provedeni pro vyvrtavani hlubokych otvor(i

OBRABENY MATERIAL

Slitiny hliniku
Ocel

716 h6

TECHNICKE PARAMETRY

2 brity zahlubnik

HW péjené brity

Upinaci ¢ast @16 h6 DIN 1835
Povlakovany ALOX Sn?
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\\ HW FREZA NA ZAVES LOPATEK

45

52.5

45

@32 H5
2115

01 HW pajené nastroje

POUZITI

Ndstroj pro vysoce presné frézovani tvarovych ploch

OBRABENY MATERIAL

Nerezova ocel

TECHNICKE PARAMETRY

8 brita fréza
HW péjené brity
Upinaci ¢ast @32H5




01 HW pajené néstroje HW DRAZKOVACI FREZA //

POUZITI

Pro frézovani ,T” drézek v niklovych superslitindch INCONEL

OBRABENY MATERIAL

Niklové superslitiny typ INCONEL 718
odolné vysokym teplotam

$10 h6 ,
— TECHNICKE PARAMETRY
4 brity zahlubnik
HW péjené brity
Upinaci ¢ast 10h6 DIN 1835
1 | Povlakovany ALOX Sn?
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\\ UHLOVA FREZA S VBD
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02 VBD frézy

POUZITI

Viceblitd Uhlova fréza s prechodovym radiusem R5

OBRABENY MATERIAL

Ocel
Slitiny hliniku

TECHNICKE PARAMETRY

Z5
VBD
Upinaci otvor 32 H7




02 VBD frézy FREZOVACI HLAVA S VBD //

POUZITI

Frézovaci hlava drazkovaci s VBD

OBRABENY MATERIAL

Ocel

TECHNICKE PARAMETRY

73
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\\ FREZA S DP BRITY A VNITRNIM CHLAZENIM

DIA

12

®32h6

03 DP nastroje

POUZITI

Stopkova fréza s délenymi diamantovymi brity
pro frézovani vnéjsich ploch tvarového hrdla

OBRABENY MATERIAL

Silumin

TECHNICKE PARAMETRY

DP 32x12.5 s32 z3+3
n MAX 24000 €0.06
MEC 330217001 xxx

A4
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N
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32

Z3+3 délené brity

Diamantové brity ulozeny pod axidlnim Ghlem
Jakost diamantu pro Silumin

Upinaci ¢ast 32 h6 DIN 1835

Vnitfni chlazenf pro kazdy DP segment zvIast
Klidny chod nastroje




03 DP nastroje FREZA S DP BRITY A VNITRNIM CHLAZENIM //

POUZITI

Stopkova fréza s délenymi diamantovymi bfity
pro frézovani hlubokych vnitfnich ploch tvarového hrdla

D | A OBRABENY MATERIAL

Silumin

®20h6 TECHNICKE PARAMETRY

Z2+2 délené brity

Jakost diamantu pro Silumin

Upinaci ¢ast 20 h6é DIN 1835

Vnitfni chlazeni pro kazdy DP segment zvI&st
Klidny chod néstroje

50
DP 33x59 s20 z2
n MAX 18000 €0.06 ———+
MEC 334317001
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\\ FREZA S DP BRITY A VNITRNIM CHLAZENIM 03 DP nastroje

DIA

14

POUZITI

Stopkova fréza s délenymi diamantovymi brity
pro frézovani vnéjsich ploch tvarového hrdla pozitiv/negativ

OBRABENY MATERIAL

Silumin

TECHNICKE PARAMETRY
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Z3+3 délené brity, 3x pozitivni + 3x negativni axidlni Ghel
Jakost diamantu pro Silumin

Upinaci ¢ast 32 h6 DIN 1835

Vnitfni chlazenf pro kazdy DP segment zvIast

Klidny chod néstroje




03 DP nastroje

DIA

20 h6

DRAZKOVACI FREZA S DP BRITY //

POUZITI

Stopkova fréza s diamantovymi bfity pro frézovani drazek

OBRABENY MATERIAL

DP 82x6 s20
n MAX 14000 €0.06 ———
MEC 334317005
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72

=

Silumin

TECHNICKE PARAMETRY

$82+0,05

[ :DEP

Z6
Jakost diamantu pro Silumin
Upinaci ¢ast 20 h6 DIN 1835
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\\ VALCOVA FREZA S DP BRITY S CELNiIM BRANIM

V

DIA

925 h6

03 DP nastroje

POUZITI

Stopkova fréza s délenymi diamantovymi bfity
pro frézovani vnéjsich rovinnych ploch pozitiv/negativ

OBRABENY MATERIAL

DP 50x53 s25
n MAX 24000 e0.06
MEC 505310840

%

45

Silumin
Ocel

TECHNICKE PARAMETRY

16

Z4+4 délené brity, 4x pozitivni + 4x negativni axidlni thel
Jakost diamantu pro Silumin

Upinaci ¢ast 25 h6 DIN 1835

Klidny chod néstroje

Vysoké jakost obrobené plochy

Pro vysoce vykonné obrabéni




03 DP néstroje KULOVA FREZA S DP BRITY //

POUZITI

Stopkova fréza s diamantovymi brity, dlouhé provedeni

D | A OBRABENY MATERIAL

®16 h6 Silumin
Ocel

TECHNICKE PARAMETRY

z2
Jakost diamantu pro Silumin

Upinaci ¢ast 20 h6 DIN 1835

DP 16x15 s16

n MAX 18000 €0.06

MEC 244816009
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\\ TVAROVA FREZA R32 04 Monolitni néstroje

POUZITI

Kotoucova fréza pro frézovani houzevnatych oceli

OBRABENY MATERIAL

Ocel - patky kolejnic

i ! ; 3 TECHNICKE PARAMETRY
’ | 212

Jakost téla frézy PM (spékaci ocel)
Upinaci ¢ast zavit W3/4 - 10
Pro vysoce vykonné obrabéni v nepfetrzitém provozu

W3/4 - 10
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Servis
Sluzby




\\ SERVIS NASTROJU A PRISLUSENSTVI 05 Servis \ Sluzby

Dobry servis, podrobné technické poradenstvi a obséhlé sluzby

jsou soucasti nasi filozofie a kvality, kterou od nds ocekavate.

Tim tedy nabizime nejen kvalitni nastroj, ale i kompletni technologické
feSeni a nasledny servis po celou dobu Zivotnosti néstroje.

Firma VYDONA zajistuje kompletni servis nastrojli viastni produkce

i nastrojd jinych vyrobcd.

Vzdy se snazime zajistit vysoky standard u vSech servisnich pracf.
Servis nastrojll zajistujeme v nasledujicich kategoriich:

Frézovaci nastroje

s vyménnymi bfitovymi desti¢ckami VBD
s HS péjenymi brity

s profilovymi nozi

s hoblovacimi nozi

Frézovaci nastroje

HW monolitni stopkové néastroje
s HS pajenymi brity

s HW péjenymi destickami

s DP péjenymi desti¢kami



05 Servis \ Sluzby SERVIS NASTROJU A PRISLUSENSTVI //

Kontrola stavu néstroje

Kontrola velikosti opotfebeni bfitu nastroje zjisténi otupeni, mechanické opotfebeni a poskozeni

Ostreni

Ostreni provadime na pfislusnych vysoce presnych CNC strojich.

Kontrola a sefizeni se zamérenim pro CNC stroje

Kazdy nastroj je kontrolovan na obvodovou hazivost s pfesnostf
do 0,02 mm, profilové néstroje kontrolujeme na tvarovou pfesnost.

Vyvazeni

U kazdého néstroje je kontrolovéna pfipustna nevyvaha.

Nevyvézenost nastroje vznika:

— pfi nerovnomérném déleni zubd

— v dlsledku nestandardniho ostienf

— vyrobnimi tolerancemi

— u DP néstrojl vznikd nevyvazenost vlivem odbrusovani téla za DP platkem

21



\\ SERVIS NASTROJU A PRISLUSENSTVI

LASSO - optickd kontrola tvaru vybrusu

Stfedni odchylka (celkové) -0,001 Posunuti X 76,712
Stredni odchylka (vné) 0,007 Posunuti Z -46,347
Stiedni odchylka (uvnitt) 0,007 Posunuti Phi -0,25
Stfedni odchylka (X) 0,000 Vnitfni tolerance -0,020
Stfedni odchylka (Z) -0,001 Vnéjsi tolerance 0,020
Stredni odchylka (Phi) 0,02
Maximaini odchylka (vn&) 0,017 f
Maximalni odchylka (uvnitF) 0,018 i
§
Maximalni odchylka (X) -0,016 &
~ 5
. &
Maximalni odchylka (Z) -0,016 i
#
I
Vyuzité subpixely (%, celkem) 100,00 i
Vyuzité subpixely (%, uvnitF) 58,40 \
S,
Vyuzité subpixely (%, vné) 41,60 \\
Tolerované subpixely (%, celkem) 100,00 ;
Tolerované subpixely (%, uvnit) 100,00 Y
\
Tolerované subpixely (%, vné) 100,00 L
Vystupni protokol
Soucdsti servisu jsou i vystupni protokoly presnosti ostfeni a protokol
Zkusebni protokol 1 vyvézeni podle DIN ISO 1940
-,
»genius Standard« 21.7.2015 \
Uzivatel zoller 11603 yYDONA
Ident-¢. 970201-L.10
Ozn. Srovnévaci fréza DP 60x64x25DKN
Komentar
Zkusebni technik
Stupeit Vysledek Pozad.hodn. H. tol. S. tol. Skut.hodn. Tolerance
1 PFiéna hodn 60,000 0,020 60,018 (I G NI

2 Hazeni 0,000

0,020

0,008 _ (I

Vaechny jednotky délky v Milimetr, vSechny jednotky Ghiu v Stupné decimaing

VYDONA spol. s r.0., Pravéice 244, 768 24 Hulin
www.vydona.cz
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05 Servis \ Sluzby



POZNAMKY //




\\ POZNAMKY




