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Upinaci systemy




\\ Kledtinovy upina& CNC - ISO 30 B ueracisysemy

POUZITI

k upnuti stopkovych nastrojd na CNC frézovaci stroje
s automatickou vyménou nastrojl

TECHNICKE PARAMETRY

upinaci kuzel podle DIN 69871-1

klestiny typu ER

pro upnuti stopek s primérem 3-25 mm
kalené a brousené provedenf

presné vyvédzené

upinace jsou dodavany vcéetné upinaci matice

Upinace pro klestiny ER 32

A mm d mm D mm ID No.

48,5 3-20 50 900207

Upinace pro klestiny ER 40

A mm dmm D mm ID No.

58,5 4-25 63 900209

u Upinaci klestiny nejsou souc¢asti dodavky, je nutno jej objednat samostatné
(viz. samostatnd kapitola str. 101).
Vtahovaci ¢ep neni souc¢asti dodavky.

Prislusenstvi ID No.
Upinaci kli¢ ER32 710414

Nl Upinacf kli¢ ER40 710415
v W\ \\ | Montézni piipravek ISO30 217214063
d —

Vtahovaci ¢epy pro upinace ISO 30

BIESSE CMS

Typ stroje BO mm T mm L mm ID No.
BO BO BIESSE 12 8 19 900217
Y | ] 4“ CMS 13 9 19 900219
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w
=
N

06 -1



m Upinaci systémy
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Klestinovy upina¢ CNC — HSK 63 F //

POUZITI

k upnuti stopkovych nastrojd na CNC frézovaci stroje

s automatickou vyménou nastrojl

TECHNICKE PARAMETRY

upinaci kuzel podle DIN 69893-6, tvar F

klestiny typu OZ i ER

pro upnuti stopek s primérem 1-25 mm

kalené a brousené provedenf
presné vyvédzené

upinace jsou dodavany véetné upinaci matice

upinac¢e mohou byt i v levotoc¢ivém provedeni (LH)

prodlouzené provedeni A =115 mm

Upinace pro klestiny OZ 25

A mm d mm D mm ID No.
76 3-25 60 900101
standardné doddvané s kuli¢kovou matici
Upinace pro klestiny ER 16
A mm d mm D mm ID No.
70 1-10 28 900103
standardné doddvané s vyvdzenou maticl
Upinace pro klestiny ER 25
A mm d mm D mm ID No.
70 2-16 42 900105
standardné doddvané s vyvdzenou maticl
Upinace pro klestiny ER 32
A mm d mm D mm ID No.
72 3-20 50 900107
standardné doddvané s vyvdzenou maticl
Upinace pro klestiny ER 40
A mm dmm D mm ID No.
76 3-25 63 900109

standardné doddvané s vyvdzenou maticl

Upinaci klestiny nejsou soucasti dodavky, je nutno jej objednat samostatné

(viz. samostatnd kapitola str. 101).

Pfislusenstvi ID No.
Upinaci kli¢ 0Z25 710403
Upinaci kli¢ ER16 71041
Upinaci kli¢ ER25 710413
Upinaci kli¢ ER32 710414
Upinaci kli¢ ER40 710415
Montézni pfipravek HSK63F 217214048
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\\ Hydraulicky upina¢ CNC — HSK 63 F
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m Upinaci systémy

POUZITI

k jednoduchému a rychlému upnuti stopkovych néstrojt na CNC frézovaci
stroje s automatickou vyménou néstrojl

TECHNICKE PARAMETRY

pro upnuti stopek s priimérem v toleranci g6 (h6)
tuhd a kompaktni konstrukce
n__:30.000 ot/min

max”

vysoce presny upinac s vysokou presnosti obvodové hazivosti

pro levé i pravé otacky
L. minimaIni upinaci délka stopky

m

d mm D mm Lwin mm L mm A mm ID No.
12 32 36 46 80 701001
16 38 39 49 80 701002
20 52,5 4 51 80 701003
25 52,5 47 57 84 701004

u Upinaci kli¢ neni soucasti dodévky, je nutno jej objednat samostatné.

Prislusenstvi Urcen pro ID No.
KLIC ISK4 701001 710204
KLIC ISK5 701002,3,4 710205




@ Upinaci systémy

Termo upina¢ CNC - HSK 63 F //

POUZITI

33

k upnuti stopkovych nastroji na CNC frézovaci stroje s automatickou

vyménou ndstrojd

TECHNICKE PARAMETRY

upinaci kuzel podle DIN 69893-6, tvar F
pro upnuti stopek s primérem 12/16/20/25 mm v toleranci h6

kalené a brousené provedenf
predvyvazené n__:24.000 ot/min

maximalni obvodova hazivost kontrolniho védlecku mérend ve vzdalenosti 3s

od vetknuti v{i¢i upinaci stopce je 0,003 mm

dmm D mm L mm A mm ID No.
12 34 49 75 702001
16 34 49 75 702002
20 42 49 75 702003
25 42 64 90 702004

u Dalsi rozmérové varianty na vyzadani.

Zajistujeme precisni upnuti ndstroji do max. fezného prdméru 32 mm.
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\\ Upinacitrn CNC - HSK 63 F @ Upinacf systémy

POUZITI

frézovaci trn pro upnuti ndstroji s upinacim otvorem
na CNC frézovacich strojich s automatickou vymeénou nastrojl

TECHNICKE PARAMETRY

upinaci kuzel podle DIN 69893-6, tvar F

zabezpeceni nastrojl proti pooto¢eni pomoci $roubl nebo kolika
kalené a brousené provedenf

presné vyvézené

upinace praméru 20 mm jsou dodavany véetné upinaciho Sroubu typu A
k upinac¢tim priméru 30 mm nutno objednat pfichytku typ B nebo C

i — d mm L mm A mm Typ pfichytky ID No.
| 20 55) 45 A 900121
20 80 45 A 900122
) L J 30 55) 45 B/C 900123
30 70 45 B/C 900225
< I i I 30 90 45 B/C 900124
l ) 30 110 45 B/C 900227
| | 30 130 45 B/C 900226
| : : 30 150 45 B/C 900228
| f f 30 200 45 B/C 900230
samostatné prichytky pro trny 230 mm
Typ pfichytky ID No.
—J B 902023
C 902024
]
q lv\léhradnl' dily Typ pfichytky ID No.
- -— SROUB M6x20 ISK5 B/C 710028
KLIC ISK5 B/C 710205
KLIC ISK6 A 710206
I
vor [N [
“ Distanéni krouzky viz. str. 104.

typ C

i
s
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@ Upinaci systémy Upinaci trn CNC s valcovou stopkou //

POUZITI

k upnuti nastrojd s otvorem na CNC frézovacich strojich

TECHNICKE PARAMETRY

zabezpeceni nastrojli proti pooto¢eni pomoci sroubl nebo kolikd
kalené a brousené provedenf

presné vyvédzené

trny jsou dodévany vcetné nastavovaciho Sroubu, upinaciho Sroubu
a prislusného klice

pravy (RH) nebo levy (LH) smysl otéacenf

— S —
d mm Lmm DRmm Smm D mm typ pt. smér ot. ID No.
TR 20 55 35 25 50 A RH 900131
ﬁrj 20 55 35 25 50 A LH 900231
QE; 20 70 35 25 50 A RH 900132
20 70 35 25 50 A LH 900232
D 30 25 40 25 50 B/C RH/LH 900133
- } — 30 40 40 25 50 B/C RH/LH 900134
Z \
I
samostatné prichytky pro trny
Typ pfichytky ID No.
—J A
B 902023
| c 902024
| |
[
d
DR l:léhradm' dily Typ pfichytky ID No.
— — SROUB M6x20 ISK5 B/C 710028
KLIC ISK5 B/C 710205
KLIC ISK6 A 710206

T
typ A I_LE n Distancni krouzky viz. str. 104.

Jiné rozmérové usporaddani na vyzadani.

typ B

typ C
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\\ Upinaci priruba pro pilové kotouce CNC - HSK 63 F

@ Upinaci systémy

POUZITI

ur¢eno k upinani pilovych kotoucd pro CNC obrdbéci centra s automatickou

vyménou ndstrojd

TECHNICKE PARAMETRY

bez — pfirubové upnuti 6xM6 zapusténymi Srouby

kalené a brousené provedenf

upinaci kuzel podle DIN 69893 tvar F
uréeno pro pilové kotouce do @ 350 mm s upinaci dirou 30 mm
vysoka radidlni a axidlni pfesnost

d mm L mm DR mm D mm ID No.
30 40 20 10 T128160.R
e 30 100 920 10 T128165R
I
Néhradni dily ID No.
L J SROUB M6x10 TX20 710066
1] KLIiC TX20 710240
—J
( [
Al %)
| | M6 d
T T
DR
D
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m Upinaci systémy

Klestina OZ //

POUZITI

pro precizni upnuti nastroji s primérem upinaci stopky 2-25 mm

TECHNICKE PARAMETRY

vysokd upinaci sila a vysoka obvodova presnost je zabezpecena 12-ti drazkami
kalené a brousené provedenf

upinaci tolerance 0,5 mm (napf. klestina s prdmérem d = 25 mm umoznuje
upnuti stopky s pramérem d = 24,5-25 mm)

upinaci primér podle pozadavku zdkaznika

typ OZ 25 - DIN 6388

d mm D mm L mm a° ID No.

3-25 33,6 52 3 9100xx

xx = vnitfni primér klestiny d, uvddéjte pfi objednavce

Klestina ER //

POUZITI

pro precizni upnuti nastrojd s primérem upinaci stopky 1-25 mm
pro klestinové upinace s kuzelovitosti 8°

TECHNICKE PARAMETRY

vysokad upinaci sila a vysokd obvodova presnost je zabezpecena 16-ti drazkami
kalené a brousené provedenf

upinaci tolerance 1 mm (napf. klestina s primérem d = 25 mm umoznuje upnuti
stopky s primérem d = 24-25 mm)

upinaci primér podle pozadavku zédkaznika

rozsah dodavanych upinacich primérd po 1 mm

typ ER 16 — DIN 6499

dmm D mm L mm a° ID No.

1-10 17 27 8 9200xx

typ ER 20 — DIN 6499

dmm D mm L mm a° ID No.

113 21 31,5 8 9600xx

typ ER 25 — DIN 6499

d mm D mm L mm a° ID No.

2-16 26 34 8 9300xx

typ ER 32 — DIN 6499

k=
P v
ﬁj%
S o B—
NE

dmm D mm L mm a° ID No.

3-20 E8) 40 8 9400xx

typ ER 40 — DIN 6499

d mm D mm L mm a° ID No.

4-25 a4 46 8 9500xx

xx = vnitfni primér klestiny d, uvddéjte pfi objednavce
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\\ Distanéni krouzek a redukéni pouzdro @ Upinaci systémy

D/BO/DR

01 495001 496001 496201 496501 497001 498001 499001

0,2 495002 496002 496202 496502 497002 498002 499002

0,3 495003 496003 496203 496503 497003 498003 499003

0,5 495005 496005 496205 496505 497005 498005 499005

SB
" @ 50/30/40 60/30/45 60/32/47 65/35/50 70/40/55 80/50/65 90/60/75

1,0 495010 496010 496210 496510 497010 498010 499010

D/BO

=B 50/30 60/30 60/32 65/35 70/40
30 495030 496030 496230 496530 497030
5,0 495050 496050 496250 496550 497050
8,0 495080 496080 496280 496580 497080
10,0 495100 496100 496300 496600 497100
15,0 495150 496150 496350 496650 497150
20 495200 496200 496400 496700 497200

D/BO/DR
=B 80/50/65 90/60/75
3,0 498030 499030
5,0 498050 499050
8,0 498080 499080
10,0 498100 499100
15,0 498150 499150
20 498200 499200

SB

N

n Informace o pouzdrech jsou dostupné na vyzadani.

SB
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m Upinaci systémy

Hydraulické upinaci pouzdro //

POUZITI

pro precizni vyménitelné upnuti ndstrojl
hydraulické upinaci pouzdro HYDRO-GRIP ClI nejvyssi kvality

TECHNICKE PARAMETRY

AN\

10

ndstroje mohou byt prisroubovény k pfirubé pouzdra

zdroven muze byt upnuto nékolik rliznych nastrojd

pouzdro s uzavfenym okruhem

tlakovani se provadi pomoci Sroubu s vnitinim Sestihranem

nedochazi k tniku tlakového média a tim znecistovani pouzdra a obrobkd
(jako v pfipadé tlakové maznice)

Typ BOmm dmm Amm Lmm Dmm Bmm Cmm ID No.

®14/99

Cl 40/50-75 40 50 75 55 100 65 64 70010

Cl 40/60-75 40 60 75 55 102 75 74 70011

Cl 40/60-95 40 60 95 75 108 75 74 700112

Cl 40/60-115 40 60 15 95 108 75 74 70013

Cl 40/60-140 40 60 140 15 14 75 74 70014

C1 50/60-75 50 60 75 55 102 75 74 700115

C1 50/60-95 50 60 95 75 108 75 74 700116

C1 50/60-115 50 60 15 95 108 75 74 70017

Cl 50/60-140 50 60 140 15 14 75 74 700118

i

O

BO

7
[

Opérné krouzky s loziskem //

D mm Bo mm ID No.
90 30 890090
95 30 890095
100 30 890100
105 30 890105
10 30 890110
15 30 890115
120 30 890120
125 30 890125
130 30 890130
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\\ Montazni pfipravek @ Upinacf systémy

POUZITI

pro upinani obrabécich nastrojd do klestinovych upinacl

TECHNICKE PARAMETRY

pfipraveno k montazi na pracovni stdl
L = vyska pfipravku

Typ upinace SB mm L mm ID No.
HSK 63F 60,8 165 217214048
ISO 30 51,6 162 217214063
\\ Upinaci klice pro klestinové upinace
POUZITI
uréeno k dotahovani upinacich matic u klestinovych upinact
Hakovy kli¢ na klestinovou matici
Typ matice ID No.
ER25 710401
ER32 710402
ER40/0Z25 710403
Kli¢ na klestinovou matici — priichozi drazky
Typ matice ID No.
ER16 710411
ER20 710412
ER25 710413
ER32 710414
ER40 710415
Kli¢ na klestinovou matici MINI — priichozi drazky
Typ matice ID No.
ER16 710421
ER20 710422
ER25 710423

\\ Sefizovaci pfipravek hoblovacich nozi HS/HW

POUZITI

prdmér s vysokou presnosti obvodového hazenf

piipravek slouzi k pfesnému sefizeni hoblovacich noz( na pozadovany

TECHNICKE PARAMETRY

standardnimi hoblovacimi nozi SBx30x3, SB35x3
sefizovaci priméry: @ 120, 125, 130, 140 mm
max. délka hoblovaci hlavy: 310 mm

Pfipravek je ur¢en na hobloavci hlavy s upinacim @ 40 mm a jsou osazeny

ID. Nr. 217214052

“ Upinaci @ 30, @ 50 jsou na vyzadani.

06 -1



U
VYDONA

VYDONA s.r.o.
Pravcice 244, 768 24 Pravcice
Ceské republika
+420 573 301 361 | info@vydona.cz
www.vydona.cz



