


\\ Servis nastrojli a pfislusenstvi Servis \ Sluzby

Dobry servis, podrobné technické poradenstvi a obséhlé sluzby
jsou soucasti nasi filozofie a kvality, kterou od nds ocekavate. Tim tedy
nabizime nejen kvalitni néstroj, ale i kompletni technologické feSeni
a nasledny servis po celou dobu Zivotnosti ndstroje. Firma VYDONA zajistuje
kompletni servis ndstroji vlastni produkce i nastroj jinych vyrobcl. Vzdy
se snazime zajistit vysoky standard u v$ech servisnich praci. Servis nastrojd
zajistujeme v nésledujicich kategoriich

Frézovaci nastroje

s vymennymi bfitovymi desti¢kami VBD
s HS péjenymi brity

s profilovymi nozi

s hoblovacimi nozi

Frézovaci nastroje

HW monolitni stopkové néstroje
s HS péjenymi brity

s HW pdjenymi destickami

s DP péajenymi desti¢ckami
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Servis \ Sluzby Postup servisnich praci //

Kontrola stavu néstroje

Kontrola velikosti opotfebeni bfitu nastroje zjisténi otupeni, mechanické opotfebeni a poskozeni

Ostreni

Ostreni provadime na pfislusnych vysoce presnych CNC strojich.

Kontrola a sefizeni se zamérenim pro CNC stroje

Kazdy nastroj je kontrolovan na obvodovou hazivost s pfesnostf
do 0,02 mm, profilové néstroje kontrolujeme na tvarovou presnost.

Vyvazeni

U kazdého néstroje je kontrolovéna pfipustna nevyvaha.

Nevyvazenost nastroje vznika:

— pfi nerovhomérném déleni zubl

— v dlsledku nestandardniho ostienf

— vyrobnimi tolerancemi

— u DP nastrojl vzniké nevyvazenost vlivem odbrusovani téla za DP platkem
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Servis \ Sluzby

LASSO - optickd kontrola tvaru vybrusu

Stfedni odchylka (celkové) -0,001 Posunuti X 76,712
Stredni odchylka (vné) 0,007 Posunuti Z -46,347
Stiedni odchylka (uvnitt) 0,007 Posunuti Phi -0,25
Stfedni odchylka (X) 0,000 Vnitfni tolerance -0,020
Stfedni odchylka (Z) -0,001 Vnéjsi tolerance 0,020
Stredni odchylka (Phi) 0,02
Maximaini odchylka (vn&) 0,017 !
Maximalni odchylka (uvnitF) 0,018 ;
§
Maximalni odchylka (X) -0,016 &
-~ =
. &
Maximalni odchylka (Z) -0,016 i
#
I
Vyuzité subpixely (%, celkem) 100,00 i
Vyuzité subpixely (%, uvnitF) 58,40 \
%,
Vyuzité subpixely (%, vné) 41,60 \\
Tolerované subpixely (%, celkem) 100,00 :
Tolerované subpixely (%, uvnit) 100,00 Y
L
Tolerované subpixely (%, vné) 100,00 L
Vystupni protokol
Soucdsti servisu jsou i vystupni protokoly presnosti ostfeni a protokol
Zkusebni protokol 1 vyvézeni podle DIN ISO 1940
-,
»genius Standard« 21.7.2015 \
Uzivatel zoller 11603 yYDONA
Ident-¢. 970201-L.10
Ozn. Srovnévaci fréza DP 60x64x25DKN
Komentar
Zkusebni technik
Stupeit Vysledek Pozad.hodn. H. tol. S. tol. Skut.hodn. Tolerance
1 PFiéna hodn 60,000 0,020 60,018 (I G NI

2 Hazeni 0,000

0,020

0,008 _ (I

Vaechny jednotky délky v Milimetr, vSechny jednotky Ghiu v Stupné decimaing

VYDONA spol. s r.0., Pravéice 244, 768 24 Hulin
www.vydona.cz
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