Vybrusovani zakazkovych profilti do HS nozu pro bezpecnostni hlavy

1
L ® vysoka zivotnost profilovych nozl diky materialu HS 18%W
® bezpecné a pfesné upnuti noz( diky precizné vybrouSenému
= drazkovani
® vysoky flexibilita vyroby nozu, obzvlasté vhodna pro ovéfovani

a kusovou vyrobu

VARYERY)
DR .
Maximalni hloubka vybrusovaného profilu PTmax v zavislosti

" na fezném priiméru Dr a vySce blanketu H.
>8 H D Dr T PTmax
% mm mm mm mm mm
. 50 122 160 8 15
>
3 5 50 137 175 8 15
N 60 122 180 8 20

y 60 137 195 8 20

| 70 122 200 8 30

A

70 137 215 8 30
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Moznost pfebruSovani max. 6,4 mm

Slozitost profilu
i £ profil s 1 tvar. kfivkou profil s 2 tvar. kfivkami profil s 3 tvar. kfivkami
3. kfivka ” =
5 Kiivk 1. kfivka o do hloubky 7 mm do hloubky 15 mm do hloubky PTmax
. Krvka . . .
p = Profil No. 1 Profil No. 2 Profil No. 3
T
N
< L >
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< L > vysoké pfesnosti upinani
HW ® nejvySSi moznou kvalitu opracovaného povrchu zajistuje
= jemnozrnna struktura slinutého karbidu a precizni polohovani nozl
® nejlepsi jakosti slinutého karbidu, vyhodné ceny
; a vicenasobné preostfovani, garantuji vysokou ekonomickou efektivnost
‘ v v

Dr

® polohovanim v precizné brouseném mikroryhovani je dosazeno

SYSTEM HW NOZE UNI PACK

HW NUZ S PAJENYM BRITEM

HW

Wmax

N

=
o

3. kfivka
2. kfivka

1. kiivka

PTmax

Maximalni hloubka vybrusovaného profilu PTmax v zavislosti
na fezném priméru Dr a vySce blanketu H.

H D Dr

mm mm mm

38 122 135
38 137 150
50 122 160
50 137 175
60 122 180
60 137 195

t T
mm mm
3,2 10
3,2 10
3,2 10
3,2 10
3,2 10
3,2 10

PTmax
mm

pouze pro hoblovani
pouze pro hoblovani

12
12
23
23
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Pfresazeni fezné hrany nad opérnou deskou 3,2 mm

Maximalni hloubka vybruSovaného profilu PTmax v zavislosti
na fezném prameéru Dr a vysce blanketu H.

H D Dr
mm mm mm

40 122 138
40 137 153
50 122 160
50 137 175
60 122 180
60 137 195

T
mm

10
10
10
10
10
10

PTmax
mm

7
7
12
12
23
23
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moznost pfebruSovani max. 6,4 mm

Slozitost profilu

profil s 1 tvar. kfivkou
do hloubky 7 mm

Profil No. 1

profil s 2 tvar. kfivkami
do hloubky 15 mm

Profil No. 2

profil s 3 tvar. kfivkami
do hloubky PTmax

Profil No. 3
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Univerzalni frézovaci hlavy

D SB BO V4 provedeni ID No.
mm mm mm
100 40 30 2 ocel 71100
120 40 30 2 ocel 71120
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MEC

MAN

Sl

Vybrusovani zakazkovych profilti do nozu pro univerzalni hlavy
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1. kiivka 2. kiivka
A 3. krivka
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L H T PTmax
mm mm mm mm
40 48 4 18
50 50 4 18

Slozitost profilu

profil s 1 tvar. kfivkou
do hloubky 6 mm

Profil No. 1

profil s 2 tvar. kfivkami
do hloubky 12 mm

Profil No. 2

profil s 3 tvar. kiivkami
do hloubky PTmax

Profil No. 3
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